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For a hand router with a supporting base (1) which encloses a 
router cutter (5) and to which the cutter rotational axis (7) runs 
normal and with which the router is guided over the workpiece 
surface (11), it is proposed that at least one stop means (25, 27) be 
arranged on the supporting base (1) in such a way that it can be 
displaced up to or beyond the router cutter (5), and that the stop 
means (25, 27) carry a marking (33, 35) preferably arranged closely 
adjacent to a workpiece surface (1 1) to be machined. The start 
and/or end of an actual cutting edge can thereby be brought into 
precise agreement with a scribed line for a desired cutting edge by 
means of target marking. 
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Show all claims 1. Handoberfrase mit einem ein Fraswerkzeug 
(5) wenigstens teilweise umschlieBenden AuflagefulJ (1), zu dem 
die Werkzeugdrehachse (7) normal veriauft und mit dem die 
Handoberfrase Qber die Werkstuckoberfiache (11) gefuhrt wird und 




https://www.delphion.com/details?pn=EP00469538Al 



5/13/2004 



Router (EP0469538A1) 



BEST AVAILABLE COPY 



>Pagc2uf2 



an der eine die Position des Werkzeuges markierende 
Anzeigeeinrichtung angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dali 
mindestens ein Anschlagmittel (25. 27) an dem AuflagefuB (1) bis 
an das Fraswerkzeug (5) heran bzw. dartlber hinaus verschiebbar 
angeordnet ist und dali das Anschlagmittel (25, 27) eine 
vorzugsweise nan benachbart zu einer zu bearbeitenden 
WerkstOckoberflache (11) angeordnete Markierung (33, 35) tragi 
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© Oberfrase. 

© Fur eine Handoberfrase mit einem ein Fraswerk- 
zeug (5) umschlieBenden Auflagefu/3 (1), zu dem die 
Werkzeugdrehachse (7) normal verlauft und mit dem 
die Oberfrase Uber die Werkstuckoberflache (11) 
gefUhrt wird, ist vorgeschlagen, 6aB mindestens ein 
Anschlagmittel (25, 27) an dem AuflagefuB (1) bis an 
das Fraswerkzeug (5) heran bzw. darGber hinaus 



verschiebbar angeordnet ist und dafl das Anschlag- 
mittel (25, 27) eine vorzugsweise nah benachbart zu 
einer zu bearbeitenden Werkstuckoberflache (11) 
angeordnete Markierung (33, 35) tragt. Dadurch sind 
Anfang und/oder Ende einer IST-Schnittkante mittels 
Zielmarkierung genau mit einer Anreifilinie fur eine 
Soll-Schnittkante in Obereinstimmung zu bringen. 
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Die Erfindung betrifft eine Handoberfrase ent- 
sprechend der Gattung des Oberbegriffs des An- 
spruchs 1 . 

Mit einer derartigen aus der DE-PS 36 44 925 
bekannten Handoberfrase wird eine Nut in ein 5 
WerkstUck gefrSst, indem die Handoberfrase in 
Vorschubrichtung auf dem WerkstUck bewegt wird. 
Die Handoberfrase kann mit Oder ohne schienenar- 
tige FUhrungssysteme verwendet werden. Eine 
FUhrungsschiene kommt insbesondere dann infra- to 
ge. wenn mehrere exakt parallel zueinander verlau- 
fende Nuten hergestellt werden sollen. 

Bei der bekannten Handoberfrase konnen die 
Schneidkanten des rotierenden FrSswerkzeugs nur 
undeutlich erkannt werden, weil der Auflagefu0 so- 75 
wie SpSne und Staub die Sicht auf die Schneidkan- 
ten behindern. Dadurch ergibt sich der Nachteil, 
dafl Anfang bzw. Ende einer zu frSsenden Nut zu 
einer Vorlage Oder zu AnreiBlinien nur ungenau 
oder nur mit sehr hohem Aufwand genau herstell- 20 
bar sind. Derartige Ungenauigkeiten konnen nach- 
traglich nur mit hohem Aufwand korrigiert werden, 
wobei meistens zusatzliche Ungenauigkeiten ent- 
stehen, wie z.B. ein Versatz der Nut. Dieser Mangel 
wird noch deutlicher, wenn mehrere parallele Nuten 25 
gleicher LSnge mit gleichem Verlauf gefrSst wer- 
den sollen. 

Aus diesem Grund ist zur Bestimmung der 
Schneidkanten position des Frasers der bekannten 
Handoberfrase eine Werkzeugmittenmarkierung 30 
vorgesehen, die auf eine mit jedem Wechsel des 
FrSswerkzeugs neu zu ermittelnde Werkzeugmitte- 
nachse "zielend" eingestellt wird. Zur Bestimmung 
der Endkante einer Nut wird der Abstand der 
Schneidkante des FrSsers zur Werkzeugmitte uber 35 
die Werkzeugmittenmarkierung mit Hilfe der Skala 
geschatzt bzw. das halbe Durchmessernennmafl 
des FrSsers wird an einer Skala, ausgehend vom 
Skalenstrich fOr die Werkzeugmitte "abgelesen". 
Dazu mufi zunSchst die Werkzeugmittenmarkierung 40 
moglichst genau justiert werden, weil deren Abwei- 
chung von der virtuellen Werkzeugmitte zu einem 
entsprechenden Fehler bei der Anzeige der Werk- 
zeugschneidkante fuhrt. Jeder Justierfehler addiert 
sich hier unmittelbar auf das Meflergebnis der 45 
Schneidkantenlage. 

Der Bediener der Maschine ist also allein auf 
sein AugenmaB angewiesen, wenn er einen von 
mehreren Skalenstrichen einem Schneidkantenmafl 
zuordnet und diesen Skalenstrich durch Verschie- 50 
ben des Maschinenfu/tes bzw. der gesamten Hand- 
oberfrase auf der Werkstuckoberflache mit einer 
AnriBiinie auf einer WerkstQckoberflache in Ober- 
einstimmung bringen will. 

Entsprechend der Patentanmeldung GB 2 011 55 
834 ist eine Handkreissage bekannt, deren Schnitt- 
kantenanzeiger seitlich an das Sageblatt fuhrbar ist 
und an seiner Anschlagkante die Langskante des 



entstehenden Schnittkanals anzeigt. Dessen End- 
kante Oder die einer mit einer Handoberfrase her- 
gestellten Nut kann damit jedoch nicht bestimmt 
werden. 

Vorteile der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung mit den kennzeich- 
nenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vor- 
teil, daB mit einfachen Mitteln Anfang und Ende 
von FrSsnuten wahrend des Frasens genau be- 
stimmt werden konnen, bzw. daB zusatzlich auch 
die genaue Position der in Vorschubrichtung ver- 
laufenden Schneidkante angezeigt werden kann. 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 ge- 
lost. Die Merkmale der Qbrigen Anspruche dienen 
der weiteren, vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung. 

Zeichnungen 

Nachstehend ist die Erfindung an einem Aus- 
fUhrungsbeispiel mit zugehoriger Zeichnung erlau- 
tert. Rgur 1 zeigt einen AuflagefuB einer Oberfrase 
mit einem ersten AusfGhrungsbeispiel zweier 
Schneidkantenanzeiger, Figur 2 zeigt ein weiteres 
AusfUhrungsbeispiel eines Schneidkantenanzeigers 
als Einzelheit und Figur 3 zeigt ein zusatzliches 
AusfUhrungsbeispiel eines Schneidkantenanzeigers 
als Einzelheit. 

Beschreibung des AusfUhrungsbeispiels 

Der in Figur 1 gezeigte Auflagefufl 1 einer nicht 
im einzelnen dargestellten Handoberfrase hat eine 
zentrale Durchtrittsoffnung 3 fOr ein Fraswerkzeug 
5. Das Fraswerkzeug 5 hat eine Werkzeugdrehach- 
se 7, die normal zum AuflagefuB 1 verlauft. Aufler- 
dem besitzt das FrSswerkzeug 5 an seiner Periphe- 
rie Schneidkanten 9. 

Der AuflagefuB 1 stutzt sich auf der WerkstQck- 
oberflache 11 eines WerkstUcks 13 ab. Auf dem 
AuflagefuB 1 sind die Saulenfuhrungen 15, 17 zur 
Hohenverstellung der nicht mit dargestellten Hand- 
oberfrase teilweise sichtbar. AuBerdem sind am 
AuflagefuB 1 montierte Verbindungsstreben 19, 21 
gezeigt. Diese sind mit einem nicht dargestellten 
Parallel Oder Fuhrungsanschlag koppelbar, mit de- 
nen die HandoberfrSse parallel zu einer nicht dar- 
gestellten Werkstuckkante bzw. FUhrungsschiene 
verschoben werden kann. Der in Betrachtungsrich- 
tung der Rgur 1 links angeordnete Pfeil 23 zeigt 
eine mogliche Vorschubrichtung der HandoberfrS- 
se. 

Auf der Oberseite des Auflagefufles 1 sind 
parallel bzw. rechtwinklig zur Vorschubrichtung lei- 
stenartige Anschlagmittel 25, 27 angeordnet, die 
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normal zur ihrer LSngsachse in FUhrungsbahnen 
26, 28 verschiebbar sind. Ober FUhrungsstUcke 29, 
31 sind die Ahschlagmitte! 25, 27 in den FUhrungs- 
bahnen 26, 28 gegen Herausfallen gesichert. Auf 
ihrem abgewinkelten, auf das WerkstUck weisen- 
den Teil tragen die Anschlagmittel 25. 27 pfeilartige 
Markierungen 33, 35. Auflerdem bilden die dem 
Fraswerkzeug 5 zugewandten LSngskanten einen 
spitzen Winkel mit der Endkante der Anschlagmit- 
tel 25, 27. 

Die dem Fraswerkzeug 5 zugewandten Innenk- 
anten der Anschlagmittel 25, 27 sind aus beson- 
ders glattem, oberflSchenharten Material, das bei 
BerUhren des sich drehenden Fraswerkzeugs 5 
nicht verschleiflt. Die Markierungen 33, 35 sind die 
eigentlichen Schneidkantenanzeiger. 

Das in Figur 2 gezeigte Anschlagmittel besteht 
aus einem AnschlagtrSger 37, der verschiebbar auf 
einem nicht dargestellten Auflagefufl angeordnet 
ist. Die u-fdrmigen, nach unten gerichteten seitli- 
chen Enden des Anschlagmittels konnen winklig 
nach oben stehende Seitenkanten des Auflagefu- 
fles umgreifen und entlang diesen verschoben wer- 
den. Eigentlicher Anschlag 41 zum BerUhren der 
Werkzeugschneidkanten eines nichtdargestellten 
FrSswerkzeuges ist hier ein drehbar gelagerter 
Walzkorper 43, dessen Drehachse 45 im wesentli- 
chen parallel zur Werkzeugdrehachse des Fras- 
werkzeugs verlaufen soli. Die Drehachse 45 wird 
durch einen nicht im Einzelnen dargestellten Bol- 
zen gebildet, der in einem aus Blech bestehenden 
AchsentrSger 47 verankert ist. Der AchsentrSger 47 
ist langs zum AnschlagtrSger 37 hin- und her- 
schiebbar, so dafl dadurch der Walzkorper 43 mit 
Sicherheit in eine Position zur Werkzeugdrehachse 
7 gebracht werden kann, in der er gerade noch die 
Werkzeugschneidkanten 9 berUhrt. Der AchsentrS- 
ger 47 ist dabei in einem Langloch 49 gefUhrt. Die 
dem Fraswerkzeug zuzuordnende, gestrichelt dar- 
gestellte Tangentialebene 48 am waizkSrper 43 ist 
durch eine Markierung 51 am AnschlagtrSger 37 
erkennbar gemacht. Diese Markierung 51 ist der 
eigentliche Schneidkantenanzeiger. 

Das in Figur 2 gezeigte Anschlagmittel kann in 
Mehrfachanordnung an einem Auflagefufl an der 
Handoberfrase angeordnet sein. 

Das in Figur 3 gezeigte Anschlagmittel 53 ist 
an einem nicht im einzelnen dargestellten Auflage- 
fufl 55 einer nicht mit dargestellten HandkreissSge 
angebracht. Die hochgebogenen Enden 57, 59 des 
Anschlagtragers 61 sind an den hochgebogenen 
Auflenrandern des Auflagefufles 55, die sie Uber- 
greifen, verschiebbar gefUhrt. Das Anschlagmittel 
53 trSgt auf seiner dem Werkzeug zugewandten 
Seite kugelformige Walzkorper 63, die perlenartig 
auf einen gespannten Draht 65 gefadelt sind. Die 
Walzkorper 63 sind besonders abriebfest damit sie 
beim beim Kontakt mit den Schneidkanten des 



nicht dargestellten SMgeblattes nur minimal ver- 
schleiflen. Die Walzkorper 63 bilden den eigentli- 
chen Anschlag, wobei die verlangerte Verbindungs- 
linie deren Suflerster Kanten mit der Markierung 67 

5 Ubereinstimmen, die den eigentlichen Schneidkan- 
tenanzeiger bildet. 

Die Anschlagmittel 25, 27, 36, 53 haben ein 
Ubereinstimmendes Funktionsprinzip: Bei urn die 
Werkzeugdrehachse drehendem Werkzeug werden 

w die Anschlagmittel an dieses Werkzeug herange- 
fUhrt, bis eine BerUhrung spUrbar wird. Damit ist 
die achsfernste Schneidkante des jeweiligen Fras- 
werkzeugs ertastet. Ober die Markierungen 33, 35 
ist die Lage der Schneidkante sozusagen Uber eine 

t5 Tangente am Umlaufkreis der Werkzeugschneide 
am Auflagefufl sichtbar gemacht. 

In der einfachsten Form wirkt, wie im AusfUh- 
rungsbeispiel der Figur 1 , Gleitreibung an den An- 
schlagmitteln. In den AusfUhrungsbeispielen der Fi- 

20 gur 2 und 3 ist Rollreibung zwischen den Werk- 
zeugdrehachsen und den Anschlagmittel n gesi- 
chert. Die Markierungen 33, 35, 51 , 67 der Figuren 
1 bis 3 lassen die momentane Schneidkantenposi- 
tion des Werkzeuges am WerkstUck und damit 

25 Anfang und Ende einer zu schneidenden Nut un- 
mittelbar auf der WerkstUckoberflSche genau er- 
kennen. 

In weiterfUhrender Abwandlung sind derartige 
Anschlagmittel bzw. Wirk- oder Schneidkantenan- 

30 zeiger auch zur Anwendung an Winkelschleifern, 
Handhobeln, Stichsagen und Bandschleifern ver- 
wendbar. Aufgrund der vorliegenden AusfUhrungs- 
beispiele liegt es nahe, auch berUhrungsfreie Mefl- 
mittel in Form von Lichtschranken, Lasern oder 

35 dergl. entsprechend der Erfindung anzuwenden. 

Die erfindungsgemSflen Schneidkantenanzeiger 
sind vor allem an Handwerkzeugen sinnvoll an- 
wendbar, die fUr den wechselnden Einsatz von 
Werkzeugen unterschiedlicher Abmessungen vor- 

40 gesehen sind bzw. deren Schneidkantenlage ge- 
genUber dem Auflagefufl verstellbar ist, d.h. deren 
Schneidkanten dementsprechend wechselnde Posi- 
tionen einnehmen. 

45 PatentansprUche 

1. Handoberfrase mit einem ein Fraswerkzeug (5) 
wenigstens teilweise umschlieflenden Auflage- 
fufl (1), zu dem die Werkzeugdrehachse (7) 

so normal verlSuft und mit dem die Handoberfra- 
se Uber die WerkstUckoberflache (11) gefUhrt 
wird und an der eine die Position des Werk- 
zeuges markierende Anzeigeeinrichtung ange- 
ordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dafl min- 

55 destens ein Anschlagmittel (25, 27) an dem 
Auflagefufl (1) bis an das Fraswerkzeug (5) 
heran bzw. darUber hinaus verschiebbar ange- 
ordnet ist und dafl das Anschlagmittel (25, 27) 
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eine vorzugsweise nah benachbart zu einer zu 
bearbeitenden WerkstUckoberfiache (11) ange- 
ordnete Markierung (33, 35) tragi 

Handoberfrase nach Anspruch 1, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, da/5 das Anschlagmittel (25, 27) 
an dem Auflagefufi (1) parallel zur Vorschub- 
richtung verschlebbar, gegen Herausfallen ge- 
sichert gefOhrt 1st. 

70 

Handoberfrase nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl das Anschlagmittel (25, 27) 
mindestens einen drehbar gelagerten Waizk6r- 
per (43) halt, dessen Umfang eine dem FrSs- 
werkzeug (5) zuordenbare Anschlagflache is 
tragt. 

HandoberfrSse nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J die Drehachse mindestens 
eines Walzkorpers (43) parallel zur Werkzeug- 20 
drehachse verlauft. 

HandoberfrSse nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J der Walzkorper (43) auf 
dem Anschlag verschiebbar ist. 25 
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